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Proyecto del cliente: Laboratorios Americanos
Productos farmacéuticos en estanterias sismorresistentes

Pais: Peru

TR

Lafarmacéutica Laboratorios Americanos ha transformado y modernizado su logistica con el propésito de afrontar un
ambicioso reto de expansion internacional durante los proximos afos. La empresa hainaugurado un nuevo almacén en
Lima (Pert) destinado a alojar un mayor nimero de productos y abastecer sin demora a cientos de farmacias y centros
médicos repartidos por todo el pais. Mecalux lo ha equipado con estanterias para palets que, al ofrecer acceso directo a los
productos, facilitan las labores de almacenaje y preparacion de pedidos, garantizando en todo momento laseguridad de los
medicamentos. Ademas, las estanterias se han reforzado especificamente para que puedan absorberla fuerza generada

por posibles movimientos sismicos.

Salud y bienestar

Fundada en 1965 en Pert, Laboratorios
Americanos fabrica medicamentos, apési-
tos y material sanitario. Se ha consolidado
como la tercera empresa del sector en su
pais en cuanto a ventas se refiere “y en los
Proximos afnos nos proponemos comercia-
lizar nuestros productos en el extranjero”,
apunta Ismael Yaya, gerente de operacio-
nes de lacompania. Una de las prioridades
de Laboratorios Americanos es prestar un
buen servicio a sus clientes. Para ello, debe
gestionar de manera eficiente y segura el
stock y, al mismo tiempo, agilizar al maxi-
mo las entradasy salidas de mercancia.

La compania lleva mas de diez afios con-
fiando en las soluciones de almacenaje
de Mecalux, el aliado perfecto que poten-
cia su logistica.La firma posee un centro de
produccién en el distrito de Ate, en Lima, y
multiples almacenes en San Luis, Salaverryy
Lurin equipados con estanterias para palets

de Mecalux. “Confiamos en Mecalux por su
reputacion internacional y por la calidad de
las estanterias”, destaca el gerente de ope-
raciones de Laboratorios Americanos. Para
aumentar su ritmo de produccioén, la em-
presa debia incrementar su capacidad de
almacenaje y, por esa razén, decidié inau-
gurar unanueva planta de producciéony un
centro logistico de 4.980 m? en el distrito
de Lurin, tambiénenLima.

“Queriamos la maxima capacidad de alma-
cenaje posible”, sefala el gerente de ope-
raciones de Laboratorios Americanos. La
compafia siempre ha almacenado sus pro-
ductos en estanterfas para palets y pre-
tendia continuar haciéndolo en su nuevo
almacén. El motivo es que se pueden adap-
tar a cualquier tipo de producto y garanti-
zan a su vez la estabilidad de la mercancia,
algo esencial cuando se trata de farmacos
y material médico. El centro se divide en
dos almacenes que operan a temperatura

ambiente, uno de ellos dedicado a medica-
mentos y el otro a material médico. El hecho
de contar con dos edificios distintos facilita
la clasificacion de la mercancia y evita inter-
ferencias. Su construccién es autoportante,
es decir, las estanterias no solo soportan las
unidades de carga, sino también el resto del
edificio, pues sobre ellas se acoplan la cu-
biertayloscerramientos laterales.

Lasolucion: estanterias para palets

“Nos decantamos por este tipo de estan-
terias porque nos ayudan a gestionar los
productos con facilidad”, indica Ismael
Yaya. El acceso directo es indispensable
para agilizar las labores de almacenaje y
preparacion de pedidos y, ademas, per-
mite controlar el stock de forma rapida
y sin errores. Los pasillos estan dimensio-
nados para facilitar las maniobras de los
operarios a la hora de introducir o extraer
la mercancia de sus ubicaciones. Es un sis-
tema de almacenaje disefiado para cargas



de diferentes medidas, pesos y formas.
Sobre las estanterias se depositan, mayo-
ritariamente, materias primas proceden-
tes de China que se envian a las lineas de
produccién, ubicadas entre los dos alma-
cenes. También se almacenan productos
terminados que se distribuyen a clientes de
todo Peru. La proximidad que existe entre
ambos almacenes y la zona de produccion
dinamizalos movimientos de la mercancia.

“Estas estanterias nos proporcionan una
dptima capacidad de almacenaje”, afirma
Ismael Yaya. Aprovechando toda la altura
posible, miden 12 m, pueden alojar hasta
3.100 paletsde 1.250x 1.350 mm.

Resistente contrael sismo

Perl se halla en el Cinturon de Fuego del
Pacifico, es decir, en una de las regio-
nes con una mayor intensidad sismica
y volcanica del mundo. Por ello, a la ho-
ra de disefar la estructura del almacén de
Laboratorios Americanos, se han consi-
derado las cargas que este debe resistir te-
niendo en cuenta los pardmetros sismicos
delazonadondese halla.

“La robustez de las estanterias y sus aca-
bados asequran la estructura frente a
cualquier eventual movimiento sismico.
Ademés, son muy duraderas”, dice el ge-
rente de operaciones de Laboratorios
Americanos. Para disefar las estanterias
del almacén, el equipo técnico de Mecalux
se basd en las normas peruanas como la
RNE-E.030 Disefio Sismorresistente, asi co-
mo en las indicaciones de la RMI-MH16.1.,
del American National Standard, uninstitu-

Ismael Yaya

Gerente de operaciones
de Laboratorios Americanos

“Las estanterias para palets de Mecalux destacan por
ofrecer una 6ptima capacidad de almacenaje, por sus
acabados de calidad y su durabilidad”.

to estadounidense que desarrolla estan-
dares para productos, servicios, procesos y
sistemas. Las estanterias pueden soportar
grandes cargas mediante las conexiones
entrelos puntalesyloslargueros.

Al tratarse de estanterias autoportantes,
también tuvieron que considerarse las
fuerzas externas que interacttian sobre el
edificio como, por ejemplo, el empuje del
viento. Para ello, se siguié el reglamento
peruano RNE-E.020. Este engloba las es-
pecificaciones que hay que tener en cuen-
ta a la hora de construir un edificio en ba-
se a la region en la que se encuentre. De
acuerdo con el reglamento nacional de
edificaciones de Perq, el pais se divide en
cuatro zonasy en funcion de dénde se ha-
lle la instalacion, esta debera estar mas o
menos reforzada.

Tras este estudio, se generé un modelo tri-
dimensional de la estructura utilizando
programas de elementos finitos. En él se
introdujeron un conjunto de datos como el
tipo de materiales, las dimensiones de los

Beneficios paraLaboratorios Americanos

- Estanterias resistentes: las estanterias estan preparadas para resistir los posibles movimientos sismicos.

- Multiples referencias: las estanterfas estan disefadas para alojar 3.100 palets de diferentes medidas,

pesosy formas (tanto farmacos como material sanitario).

- Organizacion es eficiencia: el centro logistico se divide en dos, destinando cada zona a un tipo de

producto. Esta distribucién evita interferenciasy errores.

Datos técnicos

Capacidad de almacenaje 3.100 palets
Dimensiones de los palets 1.250x 1.350mm
Peso max. de los palets 1.400kg

Altura de las estanterias 12m

Longitud de las estanterias 28m

perfiles o las caracteristicas de las unidades
de carga. La simulacién fue indispensable
para comprobar la resistencia de las estan-
terias frente al sismo.

Seguridady operatividad

Con su nuevo almacén, Laboratorios
Americanos puede prestar un mejor servi-
cioalos cientos de farmacias y centros mé-
dicos repartidos por Pert y potenciar su rit-
mo de crecimiento.

La logistica es una de las actividades basi-
cas para que la compania pueda atender
las necesidades de los clientes en el menor
tiempo posible. Las estanterias para palets
de Mecalux no solo aportan la capacidad
de almacenaje suficiente para alojar todos
los productos, sino que también preservan
la seguridad de los medicamentos y mate-
rial sanitario. Asimismo, una de las priori-
dades de Laboratorios Americanos era ava-
lar que las estanterias pudieran resistir el
sismo. Mecalux ha reforzado los puntalesy
largueros para que sean capaces de absor-
ber los posibles movimientos sismicos.
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